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A EMPRESA

0 malhete
Hoffmann

A empresa
Hoffmann Maschinenbau

/7

Com o objetivo de satisfazer os desejos dos clientes, a Familia do Dr. Walter Hoffmann e seus dois filhos Thomas e Martin, deram
0 primeiro passo em 1990 para fundar a empresa. Iniciando pela concepgdo de maquinas para o trabalho da madeira e para outros

Pouco tempo depois um evento histérico marca a empresa:

Uma idéia que nos levaria aos malhetes Hoffmann.

0 malhete Hoffmann 4
Foi um resultado de um trabalho de pesquisa de varios anos, realizado por Thomas e Martin Hoffmann aos USA por diferentes . .
) . by ) . ) 0 sistema de sortimento de malhetes 4
operacdes mais ou menos estrema. Assim nasceu uma peca com um cone dobro, com superficie disposta interior, uma acima A utilizacio do malhete Hoffmann 6
da outra em quatro dimensdes e que é capaz de unir e de selar duas pecas entre elas.
A mestria integrada ao sistema 8
e . 0s conhecimentos 10
Os objetivos da empresa mudaram com a aparecimento dos malhetes Hoffamann:
A unificacdo de pecas e de elementos para a construcao em todas as formas, tornou-se um ponto de referéncia. 0 Suporte Fox 11

Para isso, Hoffmann oferece um amplo sortimento de malhetes, e também outros sistemas de unido com inumeraveis técnicas
de trabalho para a inddstria e para o artisanato.

A empresa Hoffmann, é implantada em varias partes no mundo. Sua matriz estaem Bruchsal na Alemanha. Esta presente perto
dos clientes e de satisfazé-los tornou-se uma prioridade e o objetivo da empresa. Conecte-se conosco e diga-nos seus desejos
e suas expectativas.
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0O MALHETE HOFFMANN

0 malhete Hoffmann - O sistema

Simplesmente Genial

Caracteristicas classicas

Sua forma em rabo de andorinha é uma garantia de qualidade dentro da area de construcdo de maquinas e também na area de unir as pecas de
madeira. E esse principio de sistema de unido que Hoffmann adaptou. As pecas sio unidas de maneira precisa e duravel, graca a dubla forma conica
da peca de ligamento e graca a ranhura fresada dentro da madeira. O resultado obtido é de uma unido sélida e precisa. 0 uso de ferramentas, tais como
grampos nao é necessario. Em parte colagem nado é necessario como un ligante.

> A unido pode si fazer nas pontas, a plano, ou em qualquer angulo.

Cores e materiais

Diversas cores sdo proposta, como também diferentes
tamanhos e comprimento. Os malhetes sao proposto
em madeira, em aluminio e também em matéria

para retardar o fogo.




Universalidade - A unidade ou em série

Que o contexto seja industrial ou artesanal, o ligamento com ajuda de malhete é
fundamentalmente racional e ndo gera nenhum problema. Isso é valido tanto para as
fabricacdo em grande série, como para a producdo de pecas a unidade. Afim de oferecer
uma unido sdlido e duravel a superficie do malhete é estriada. Introduzindo dentro da
madeira, ele é agarrado na matéria, cerrando definitivamente as pegas entre elas.

Do mais, evitando também todo deslocamento ou deslizamento acidental. Esta
configuragdo é particularmente véalida quando trabalhamos os angulos e as superficies
planas.

A polivaléncia - Para cada utilizacao

0s malhetes Hoffmann sdo extremamente polivalentes. Cada tamanho e
cada comprimento tém sua utilizacdo especifica.

A unido é realizada em alguns segundos

Fresagem de ranhuras de ligamento na face de cada parte, posicionamento de pecas
de um lado e do outro e enfim unido com o malhete. As pecas podem ser utilizadas
imediatamente sem ter que esperar que a cola seja seca.

0O MALHETE HOFFMANN



0O MALHETE HOFFMANN

Sortimento de Malhetes

Grande campo de aplicacao

0 campo de aplicacdo de malhetes Hoffmann, estende-se de pecas de tamanhos menores as maiores. Quadros e molduras de decoragdo, cornijas, rodapés, além um pequeno telhado. Dentro deste
contexto, os malhetes existem em quatro tamanhos e em diferentes comprimentos. Isso permite a adaptacdo de cada malhete em funcdo da peca a unir, como também da resisténcia desejada.
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> Quadros (moldura, fotos, espelhos etc..)
> Rodapés

> C(aixas

> Cornijas
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> Gavetas
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Decoracdo interior
e exterior

Suportes marcenaria
Guarnecimentos de
portas

Quadros de portas
Mobiliarios

Bases e prateleiras
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Decoracdo interior e
exterior

Mesas de trabalho
Bancos
Enquadramentos
Corrimdes
Construcoes
arcobotante
Janelas/em/arco
Janelas
madeira/aluminio



W4
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Fachadas e muros cortinam
(com autorizacdo)

Abrigos

Jardim de inverno
Armacao

Estrutura de madeira

Formas e
Coloridos

0s malhetes Hoffmann sdo estremamente polivalentes, cada
tamanho e cada comprimento tem sua utilizacdo especifica.
Eles sdo em polimero muito resistente de cor marrom.

No entanto, é possivel obter outras cores, outros
comprimentos e outras formas. Os malhetes sdo assim
proposto em madeira, aluminio e também em materiais
para retardamento ao fogo.

FOX

Ajuntamento multifuncional para terracos
em madeira.

Sistema de unido simples e rapido para as
ripas de terraco. Aplica sem ferramentas,
sem martelo, sem parafusos ou outros
clipes. 0 ajuntamento é invisivel.

0O MALHETE HOFFMANN



0O MALHETE HOFFMANN

Utilizacao do malhete Hoffmann

Unir o que vocé quiser

0 rendimento do malhete Hoffmann é bem elevado e pode ser utilizado dentro de todos dominios da madeira e seus derivados.
Para cada utilizacdo especifica tem uma solucdo apropriada. E simplesmente genial e eficientemente eficaz.
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Molduras de Cornijas Quadros Fotos Molduras Tapajuntas Revestimentos de

Quadros Mobiliario Quadros decorativos Enquadramentos Portas e janelas portas

A partir de §mm Tapajuntas Ripas estilo colonial Ombreira de porta
Arcos redondos Batente

__._.:_.

t\
r |
i . L l_\..
ol
.L. ':|
"\-'!"-:"l
B

A

. . . - ; )
. .t b b A Bl




il

Rodapés Corrimao Corrimao redondo Caixilhos de janelas Abertura de janelas Muro cortina
Gavetas Escadas Madeira Madeira Fachadas vidradas
Aberturas Madeira/aluminio Madeira/Aluminio Jardim de inverno

Caixas PVC PVC Armacao

0O MALHETE HOFFMANN
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A mestria integrada

Como e porque

0 aperto correto
do ajustamento

© Ajuste ideal da fresa
A posicdo ideal da fresa garante um
ajustamento otimo, independente da
qualidade da madeira utilizada.

@ Diminuicdo do Aperto
Um ajuste de “menos 0.2mm”
diminui o aperto.

© Aumento do Aperto
Um ajuste de “mais de 0.2mm”
aumenta o aperto.

no sistema

A profundidade ideal
de fresagem

0 malhete Hoffmann deve sempre ser
introduzido até ao final da ranhura. Isso
resulta um ajustamento progressivo e
forte de uma ponta a outra da peca.

A ranhura deve parar a mais ou menos
3mm antes do perfil.

Selecdao do comprimento
do malhete ideal

© Tamanho ideal
@ Opcao de utilizagdo de 2 malhetes
© Configuracdo incorreta

Hoffmann oferece uma série completa, de
varios comprimentos para diferentes
utilizagdes. A presenca de ranhuras
profundas dara possibilidade de introduzir
varios malhetes um atras do outro.

Otimizacao da posicao
da fresagem

© Posicio ideal
@ Posicio errada
A posicdo da fresagem em relagdo a parte

exterior do angulo deve ser definida de
maneira a evitar toda quebra da ranhura.



O Suporte Fox

Um ajustamento multifuncional

Para criar um espirito comum de habitacdo, entre uma casa e um jardim, e entre outras possibilidades, um
revestimento de piso apropriado tem suaimporténcia, o sortimento interior e exterior reflete a personalidade dos
habitantes. O novo ajustamento Fox permite de realizar e de criar um novo ambiente cheio de charme.

0 suporte Fox, em borracha natural, pode ser utilizado para qualquer esséncia de madeira para o exterior, tal como
Robinié, Bangkirai, Macaranduba, Garapa, Méléze... do mesmo ele pode ser utilizado com o faia ou freixo retificado,
e também os materiais com mistura de madeira e de componentes plasticos tipo WPC (Wood-Plastic-Composites).

0 suporte Fox permite um ajustamento simples e rapido de ripas de terraco sobre uma superficie plana. Basta
introduzir o suporte dentro da ranhura que foi fresada antes, peca apds pecas, até a superficie desejada .Exemplo de
montagem: Longitudinal ou transversal, em forma de tabuleiro, com ou sem lacuna. Quando fizer a fresagem das
ranhuras, definira altura exata, afim de assumir um espaco suficiente para permiti a evacuacao da agua.

Hoffmann oferece diversas variantes de maquinas para fazer a fresagem sobre as ripas de terracos. Nessas variantes
maquinas, o cliente podera escolher da simples fresa manual, aos modelos de oficina, passando para maquinas
especiais realizadas de acordo com as exigéncias do cliente.

A instalagdo - simples e rapida

0 suporte Fox em borracha éintroduzido
manualmente dentro da ranhura qui foi
antes fresada pecas ap6s peca até atingir a
superficie desejada. No final da montagem,
é necessario introduzir o suporte simples

o ik

by HOFFMANN

que servira também ao ajustamento no Nenhuma ferramenta é necessaria, nem pregos, nem clipes. Outra avantagem, a altura do suporte garante um espaco regular entre as ripas de
final. 0 trabalho esta acabado. madeira e o solo, permitindo assim uma evacuacio da agua.

A montagem & simple e ludico, e pode ser As ripas de terraco sdo desmontaveis e podem facilmente serem limpadas e tratadas a 6leo de lubrificacdo de conservagdo. Depois as ripas podem
comparado a um jogo de construcao. serem remontadas.

0O MALHETE HOFFMANN
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Conjunto de Maquinas Hoffmann

Simples e Genial

Em tanto que concepcionistaincontornavel de um sistema de ajustamento dentro do dominio da madeira, a empresa Hoffmann oferece em paralelo toda uma série de maquinas destinada a
essa técnica, tanto quanto a maquina de ajustamento Fox. O conjunto de maquinas estende-se das fresadoras manuais, destinadas as obras, as maquinas standards declinadas em varias
versoes, passando pelas maquinas especiais concebidas segundo os critérios do cliente.

Nos vamos apresentar avocé inimeras possibilidades dentro das sequintes paginas. Si vocé tem um projeto com um critério particular, favor nos contatar. N6s poderemos discutir das

diferentes opgdes que poderemos oferecer.

CONJUNTO DE MAQUINAS HOFFMANN

HES A
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As maquinas sdo propostas em varios tamanhos e configuragdes,

Faca sua escolha em funcédo do trabalho a realizar.

Fresadora
Série MU-/PP-/PU
A partir da pagina 14

Serra a 45°
Série MS
A partir da pagina 26

Maquinas Multi-eixo
Série MX
A partir da pagina 30

Solucdo especifica
a pedido
A partir da pagina 34

Dentro do objetivo defazer a ranhura,
servindo para receber o malhete, a
selecdo de maquina si defini pela
fresadora manual muito flexivel. Em
sequida pelos modelos estabelecidos,
e por fim com as maquinas
pneumaticas do atelier

A competéncia de nosso centro de estudo, permite de tomarem conta os critérios importantes como a 6timizacdo e a racionalizacdo da producdo. Nos desenvolvemos e elaboramos o projeto

A maquina de combinagdo serracao e
fresagem representa ainovacao

dentro do dominio do ajustagem em
angulo a 45° das pecas em madeira,

em aluminio ou em matéria sintéticas.

As maquinas combinadas, serrar,
fresar e furar com ordem numeérica,
representa o compromisso ideal para a
producao de janelas, de fachadas
cortinas, de portas e elementos de
mobiliarios.

Certos ajustamento s6 podem serem
realizados que com maquinas
especificas. Quando as contranitentes
técnicas ou ambiental tem que ser
levadas em consideragdes, nosso
centro de estudos estara presente
para estudar e 6timizar uma solugdo.

com capacidades e de profundidades de fresagem diferentes, em funcdo das suas necessidades.

Acessorios
Fresadora, Serras
A partir da pagina 40

"ﬁl.

==

A producédo pode ser melhorada
graca a utilizacdo de opcgoes e de
acessorios propostos. Vocé pode
aumentar a capacidade de sua
maquina com os mddulos
suplementarios adaptados

as suas necessidades.

para vocé, dos elementos sob medida, que montados na maquina, permitem de 6timizar o ciclo de usinagem e permitem também de obter uma qualidade superior e também reduzir custos.

CONJUNTO DE MAQUINAS HOFFMANN
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FRESADORA MANUAL
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MU 2

Fresadora Manual

00U OoOHLEL Skl

Fresadora manual de mesa, portatil. Permite a fresagem de uma ranhura para os
malhetes W-1/-2/-3/-4.

Funcionamento

Definir os pontos de fresagem com ajuda do suporte central. Acionando a alavanca,
a peca é bloqueada provocando a subida da unidade de fresagem até a profundidade
definida. Soltandoa alavanca a pega é liberada e 0o motor para automaticamente.

Unidade de Fresagem Elemento de Ajuste
1. Paralela direita
2. Paralelaa 45°

3. Régua de medida

1. Interruptor de limite
2. Motor
3. Boca de aspiracao

Dados Técnicos

Valor de conexdo 1ph/N/PE 230V 50/60Hz 1.0 kW
Motor 1 x 1000 W
Velocidade de rotacdo 34000 1/min.
Tipo de ciclo manual / manual
Altura de entrada 125 mm
Profundidade fresagem 0-85 mm

Saida aspiracao ? 60 mm
Tamanho de Malhetes W-1/2/3/4
Dimensées 680/600/700 mm
Peso 29 kg

N° de Referéncia W 102 1000




MU 2-P

Fresadora Pneumatica

0UOoOoH0EL Sk

Maquina de mesa portatil pneumatica. Permite fresagem de uma ranhura para
os malhetes de tamanho W-1/-2/-3/-4.

Funcionamento

0 ciclo automatico da maquina é accionado através do pedal pneumético. Definir os pontos de fresagem com
ajuda do suporte central. Apoiando o pedal, a peca é bloqueada pelo pressionado, e a unidade de fresagem
levanta ate a altura desejada, definida por umarégua. No final do ciclo o motor para automaticamente.

Dados Técnicos

Unidade de Fresagem

1. Elemento de gerenciador
do ciclo pneumatico
Motor

Elemento de bloqueio
Sistema de manutencdo
Cilindro

[S2 I S S AN ]

Valor de Conexdo

1ph/N/PE 230V 50/60Hz 1.0 kW

Ar pneumatico 6 bar

Motor 1x 1000 W
Velocidade de rotacao 34000 1/min.
Controle/Aperto pneumatico / pneuméatico
Altura de passo 150 mm
Profundidade fresagem 0-75 mm

Saida aspiracao ? 60 mm
Comprimento Malhetes W-1/2/3/4
Dimensdes 680/600/500 mm
Peso 32 kg

N° de Referéncia W 102 2000

Elementos de ajuste

1. Paralela a 45°

2. Paralela direita

3. Ajustage da pronfundidade
de fresagem

4. Aperto

FRESADORA MANUAL
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MU 2-H

Fresadora manual para fresagem horizontal

068 88 28

Fresadora manual de mesa portatil. Permite a
fresagem de uma ranhura horizontal para os
malhetes W-1/-2/-3/-4.

Funcionamento

Depois de ajustar o ponto de fresagem e
também a altura, posicionara peca. Bloquear
a peca com a ajuda do pedal pneumatico.
Mover o motor manualmente em direcdo a

direita ou a esquerda parna realizar a fresagem.

A operagao terminada, colocar o motor em
posicdo central.

Mesa de Trabalho

3. Cilindro de
bloqueio
1. Paralela a 45° 4. Ajuste da altura

2. Paralela interior

Dados Técnicos

Valor de Conexdo

1ph/N/PE 230V

50/60Hz 1.0 kW

Ar Pneumatico

6 bar

Motor 1x 1000 W
Velocidade de rotacao 34000 1/min
Controle manual

Aperto pneumatico

Altura de passo 110 mm

Prof. fresagem H 0-80/B 0-250 mm
Comp. Malhetes W-1/2/3/4

Dimensdes

700/600/500 mm

Peso

33 kg

N° de Referéncia

W 102 3000

X_line 20

Fresadora manual

00UOo0E0 &

Fresadora manual de mesa portatil. Permite
fresagem de uma ranhura para os malhetes
W-1/-2/-3.

Opgao: Versdo Twin equipada com duas
cabeca, permitindo de fresarduas ranhuras
de cada vez. Pode receber todas a opgdes
oferecidas.

Funcionamento

Definir os pontos de fresagem com a ajuda do
suporte central. Acionando a alavanca a pega
é ajustada, provocando asubida da unidade
de fresagem, até a profundidade definida.
Soltando a alavanca, a pecaé liberada e o
motor para automaticamente.

Unidade de Fresagem

1. Motor

2. Ajustagem da
profundidade de
fresagem

3. Contato de fim de
limite

Elemento de ajustagem

1. Batente de ajustagem
de profundidade

2. Ajuste de peca

3. Disjuntores de
extensao

Dados Técnicos

Valor de Conexdo

1ph/N/PE 230V

50/60Hz 0.5kw

Motor 1x530W
Velocidade de rotacdo 29000 1/min
Controle manual
Ajuste manual
Altura de passo 110 mm
Profundidade de fresagem 0-80 mm
Aspiragdo @ 60mm
Tamanho de Malhetes W-1/2/3

Dimensées

600/540/770 mm

Peso

19 kg

N° de Referéncia

W 100 0200




X_line 25

Fresadora pneumatica

0UOo0OE0 &

Fresadora manual de banca
portatil. Permite a fresagem
de uma ranhura para os
malhetes W-1/-2/-3.
Destinada aos trabalhos de
pequena série.

Dados Técnicos

Ligagdo eléctrica

1ph/N/PE 230V

50/60Hz 0.5 kW

Ar pneumatico

6 bar

Motor 1x530W
Velocidade de rotacdo 29000 1/min.
Controles manual
Ajuste manual
Altura de passo 95 mm
Profundidade fresa. 0-75 mm
Aspiragao @ 60 mm
Comprimento Malhe. W-1/2/3
Dimensdes 600/540/580 mm
Peso 20 kg

N° de Referéncia W 100 0250

eXess

Fresadora portatil

00U w80 888

Fresadora manual de obras

podendo ser equipada com fresa

W-1/-2/-3 e W4 em opcdo.

Primeiro modelo basico da série,

sem compromisso entre qualidade ; *

'

e rendimento. Possibilidade de
entrega Systainer com ferramentas

e modo de utilizacdo.

Funcionamento

Maquina fixavel numa bancada (1)
ou deslocamento manual (2).

Lot e
- 1

1. Fixar a fresadoraem cima da

banca. Colocar a pega contrao suporte e fresar de baixo para
cima (1). 2. Posicionar a fresadora sobre a peca e fresar de alto
para baixo (2).

Dados Técnicos

Valor de Conexéo 1ph/N/PE 230V

50/60Hz 0.5kw

Motor 1x530W
Velocidade de rotagdo 29000 1/min
Controle manual
Ajuste manual
Profundidade de fresa.0-68 mm
Aspiracao p 28mm

Tamanho de Malhe. W-1/2/3/4 (opgao)

Dimensées 185/330/230 mm

Peso 3.3 kg

N° de Referéncia W 101 4000

MF-4

Fresadora portatil

0o

Maquina portatil para
usinagem de viga, fachadas
cortina e pequenas
armacoes.

Equipada em W4. Permite a
usinagem direta na obra

Funcionamento
Fazer um traco de indicacao
na peca para a fresagem,

posicionar a maquina e fixar

a guia com ajuda de
parafusos/grampos. Fresar

| |
| |
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ate a guia, em modo horizontal para ter uma maior precisao.

Dados Técnicos

Valor de Conexdo 1ph/N/PE 230V

50/60Hz 1.0kw

Motor 1x 1000 W
Velocidade de rotagdo 34000 1/min
Controle manual
Ajuste manual

Profundidade de fresa.0.220 mm

Tamanho de Malhe. W-4

Aspiracao @ 28mm

Dimensdes 200/300/460 mm

Peso 5 kg

N° de Referéncia W 101 2000

FRESADORA MANUAL
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FRESADORAS PNEUMATICAS
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PU 2-32-100

Fresadora pneumatica

00U ORS00 B

Modelo standard equipada com uma mesa em aluminio

fundido e tem de uma grande superficie de trabalho.
Equipada com duas unidades de fresagem para usinagem de
duas ranhuras por ciclo para os tamanhos W-1/-2/-3

e W4 em opcgao.

Diferenca entre as fresas ajustavel de 32 a 100 mm.

Funcionamento

0 ciclo da maquina é acionado com a ajuda de pedal. A peca
é bloqueada, a fresagem é realizada de acordo com a
profundidade definida. No final do ciclo, a unidade de
fresagem volta a sua posigdo inicial. Todos os ajustes sdo
manuais: 0 ajuste de intervalo das fresas, é feito com ajuda

de uma manivela com visor digital.

Dados Técnicos

Valor de Conexdo

1ph/N/PE 230V 50/60Hz 2.0kw

Ar pneumatico

6 Bar

Motor 1000 W

Velocidade de rotacdo 34000 1/min

Controle / Ajuste pneumatico / pneumatico
Altura de passo 210mm

Profundidade de fresagem 0.115 mm

Aspiracao 100 mm

Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3/-4 (opgao)
Dimensées 800/750/1500 mm

Peso 220 kg

N° de Referéncia W 107 4000




0 ajuste de pecas e elementos de construcdes com os malhetes Hoffmann, sao destinados a todas as empresas, seja elas pequenas, médias ou grandes.
Essa técnica precisa traz uma grande vantagem técnica. Que seja para pequenas ou grandes séries, é sempre possivel fazer uma escolha dentro do
conjunto de maquinas Hoffmann, em funcdo de suas necessidades.

Unidade de Fresagem Ajuste da profundidade Parede de Fragmentos Configuragao das Secgoes de pecas
de fresagem ranhuras

As duas unidades de fresagem tém As duas unidades de fresagem sdo As paradas de detritos sdo montadas 2 ranhuras por ciclo, com uma Graca a sua altura de passage de
uma velocidade derotacdo de até ajustaveis com ajuda de uma sobre as cabecas de fresagem distancia ajustavel de 32 a 100mm, 210 mm, a maquina PU2 32 - 100
34000 t/mn o que permite uma manivela com visor digital. garantindo um campo de fresagem suficiente para realizacao de uma representa uma opgao interessante e
usinagem bem precisa daranhura. limpo e proprio, qualquer que sejaa ajustagem soélida e perfeita dos muito flexivel. A profundidade de
largura escolhida. angulos, mesmo sobre as pegas fresagem maxima de 115mm permite
grandes. Ajuste Unico para as duas a possibilidade de um grande modo
pegas. de utilizagao.

Hoffmann oferece uma adaptacdo si necessaria da maquina, quando as pecas a usinar sao especiais, ou dificil de trabalhar do fato de sua composicdo. Além da madeira e seus derivados,
poderemos usinar as pecas em PVC e outros materiais sintéticos. N6s selecionamos igualmente ferramentas apropriadas para cada usinagem. As fresas diamante e carbure, assim que as formas
especiais com uma geometria diferente, sdo especialmente configuradas para o cliente.

-
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PU 2-VH / PU 2-H

Fresadora pneumatica

0 U8 00800

Maquina projetada para usinagem de armacéo leves e muros cortina. Mesa em aluminio fundido com uma grande
superficie de trabalho, batentes elevadas. Fresagem de uma ranhura por ciclo, horizontal ou vertical. Comando
SPS e ajuste da altura de fresagem por manivela com visor digital.

Existe em versao PU2-H para uma fresagem exclusivamente horizontal.

Funcionamento

0 ciclo automético é colocado em funcionamento por um pedal. A peca é bloqueada, a fresagem efetuada de
acordo com a profundidade e o sentido definido, horizontal ou vertical. No final do ciclo, a unidade de fresagem
volta a sua posicdo iniciale a peca pode ser retimda. O motor é ligado e é parado automaticamente. Todo o
ajuste é manual. A selecdo do modo horizontal ou vertical é feita no quadro de comando.

Cabeca de usinagem
1. Cilindro de guidagem

20

Dados Técnicos

2. Motor
3. Fresa

Valor de Conexdo

1ph/N/PE 230V

50/60Hz 1.7kw

Ar pneumatico

6 Bar

Motor 1x 1700 W

Velocidade de rotacdo 25000 t/min
Controle SPS

Ajuste pneumatico
Altura de passo 250 mm

Profundidade de fresagem

180 mm / 250 mm

Aspiracao 100 mm

Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3/-4 1. Ajuste do comprimento 5. Paralela interior

Dimensdes 1000/750/1600 mm horizontal . Paralela a 45°

Peso 265 kg 2. Motor 3.Tensor . Suporte revolver a

N° de Referéncia W 107 6000 4. Paralela direita posicionamento pre-ajuste

Vista do plano de trabalho

ACF RN




PU 2-32 / PU 2-65

Fresadora pneumatica

00U W 8880

Maquina de oficina equipada com duas cabecas de
fresagem, com uma distdncia fixada de 32mm ou
65mm. Fresagem de duas ranhuras por ciclo para os
tamanhos de malhetes W-1/-2/-3. Possibilidade de
outra tamanho em opg¢do. Mesa em aluminio fundido
com uma grande superficie de trabalho.

Em opcdo equipamento W4.

Funcionamento

0 ciclo é acionado a pedal. A peca é fixada e a
fresagem efetuada segundo a profundidade definida.
No final do ciclo, a unidade de fresagem volta a sua
posicdo inicial. A ligacdo e a parada do motoré
automatica. Todas os ajuste sdo manuais.

Dados Técnicos

PU 2

Fresadora pneumatica

0L OoOHLEQ0 SWi

Méquina de oficina standard com uma grande
mesa de trabalho em aluminio fundido.
Equipada com um agregado de fresagem para
usinagem de ranhuras W-1/-2/-3/-4.

Funcionamento

0 ciclo é acionado a pedal. A peca é fixada e a
fresagem efetuada segundo a profundidade
definida. No final do ciclo o agregado de
fresagem volta a sua posicaoinicial. Ligacdo e
parada do motor automatica. Todos ajuste sdo

manuais.

PU 2-32

PU 2-65

Valor de Conexao

1ph/N/PE 230V

1ph/N/PE 230V

50/60Hz 1.0kw

50/60Hz 1.0kw

Ar pneumatico 6 Bar 6 bar
Motor 1000 W 530 W
Velocidade de rotacao 34000 1/min 29000 1/min
Controle / Ajuste pneum./pneum. pneum./pneum.
Agregado de fresagem com Altura de passo 150 mm 150 mm
A s Profundidade de fresagem 0-115 mm 0-115 mm
distancia de 65 mm. —
Aspiragao 2100 mm ¢ 100mm
Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3 W-1/-2/-3
Dimensdes 820/700/1500 mm 820/700/1500 mm Vista mesa
Peso 130 kg 130 kg 1. Tensdo peca 3. Paralela 45°
N° de Referéncia W 107 3000 W 107 2000 2. Profundidade de 4. Paralela horizontal/
fresagem contundente

Dados Técnicos

-
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Valor de Conexdo

1ph/N/PE 230V

50/60Hz 1.0 kw

Ar pneumatico 6 Bar

Motor 1x 1000 W
Velocidade de rotacdo 34000 1/min
Controle pneumatico
Ajuste pneumatico
Altura de passo 150 mm
Profundidade de fresagem 0-115 mm
Aspiracao 100 mm
Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3/-4
Dimensdes 800/750/1500 mm
Peso 119kg

N° de Referéncia W 107 000

21



-

FRESADORAS PNEUMATICAS

22

PP 2-NC

Fresadora — Perfuratriz automatica

00 U8 WS eUOo0s

Maquina a controle numérico para assemblagem de perfis, para o dominio de
construgdo e de producdo diversas para a marcenaria. Fresagem da ranhura
(malhetes W2/-3/-4) horizontal ou vertical, ou em combinacdo dos dois,
perfuragao para a colocar rondantes de 8mm. Ajuste numeriado de posicao,
de comprimento e profundidade das ranhuras. Selecdo de nimeros de
perfuracdo e de fresagem. Secdo direcional maxi x = 210 mm, Z = 140 mm.

Funcionamento

Registrar os parametros de usinagem, assim como a sec¢do de perfil com a
ajuda do painel de controle equipado com um écran tactil. Possibilidade de
registrar até 100 programas de furacdo e fresagem. Usinagem simultanea de
dois perfis de cada vez. Angulo de ajustagem de 0 & 67° ou em ponta a

90° para a assemblagem de muros cortina e de profil/contra profil.
Informacdo informatica disponivel em varias linguas.

Dados Técnicos

Valor de Conexdo

3ph/N/PE 230/V 50/60Hz 4.0 kw

Motor 4 x 1000 W
Transmissao guia 5.6 Nm
Controle Ecran 5.7

Ecran tactil

Port USB, entrada de texto intuitivo
Ferramentas montada sobre pincas de aperto
Seccdo Maxi 0-210 mm / 2 0-140 mm
Profundidade de fresagem 0-30mm
Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3
Dimensées 1200/1300/1500 mm
Referéncia W 108 7010




A ajustagem a 45° representa desde sempre uma garantia de qualidade e de estética dentro do dominio da janela como o da porta. Essa assemblage é tdo segura e sélida quanto a

assemblage utilizada pela técnica PVC ou aluminio.

Em regula geral, aassemblage a 45° com a ajuda do malhete Hoffmann foi adotada e certificada paraa fabricagdo de janelas, quadros diversos, para-juntas, travessa, e de fachada-cortina.

Esse reconhecimento foi de uma parte pela durabilidade e da estabilidade dentro do tempo e de outra parte pela simplicidade e rapidez para adoperar.

Programacdo

Software programado de acordo
com os dados do cliente

Otimizacdo de funcdes para
programacdo rapida

Chave USB para transferéncia de
dados

Base Windows/EXCEL
Programa multilinguas
Atualizacao regular

Conexdo internete em opcao

Agregados

Motorizagao compacta e
optimizada para a fresagem
e a furacdo

Mesa de trabalho especiosa em
aluminio fundido

Posto de trabalho ergonémico

Cap6 de seguranca

Elementos de Controle

Ecran cor tatil

Ordem intuitiva sobre écran
de 5.7”

Programa claro e racional

Movimento do menu estruturado
e funcional

Diagndstico de captor e elemento
ar em caso de pane

Posicionamento

Velocidade de deslocamento
elevada a 100mm/sec

Posicionamento precisa graca ao
guia sobre rolamento e indicador
de posicdo

Hoffmann oferece, a certificacdo de conformidade de assemblagem em si mesmo, assim que as maquinas complementarias e as técnicas
de fabricagcdo que compreende as operacdes de serrar, fresar e furar.

Flexibilidade

Dominio de aplicacao multiplica:

Janelas
Fachadas cortina

Mobiliario

-
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PP 2-32/100-4

Fresadora Pneumatica

10N QU000

Maquina standard equipada com quatro motoresindependentes
com distancia de fresaajustavel de 32 a 100mm destinada a
usinagem de duas pecas com duas ranhuras por peca e por
ciclo. Grande mesa de trabalho em aluminio fundido. Tamanho
de malhetes W1/-2/-3. As profundidades de fresagem pode ser
ajustada independendemente de cada cabeca.

Funcionamento

0 ciclo é acionado a pedal. Depois da serracdo da peca, as
fresage sao efetuadas de acordo com a profundidade definida.
No final do ciclo, o agregado de fresagem volta a sua posicdo
inicial. Ligacdo e parada dos motores automaticos.

Posicionamento de fresas
1. Fresa saida

2. Fresa entrada

3. Suporte de parada

4. Parada de detritos

Mesa de trabalho
1. Suporte ajustavel 45°

¥
]
I

Ajuste de Fresas
2. Interior

3. Exterior

2

Dados Técnicos

Valor de Conexdo

3ph/N/PE 230,400V

50/60Hz 4.0 kw

Ar pneumatico

6 Bar

Motor 4x 1000 W
Velocidade de rotacdo 34000 1/min
Controle pneumatico
Ajuste pneumatico
Altura de passo 150 mm
Profundidade de fresagem 0-115 mm
Aspiracao 100 mm
Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3/
Dimensoes 1000/750/1500 mm
Peso 240kg
Referéncia W 108 5000

PP 2-32/100

Fresadora Pneumatica

00U xOQ20 8Om0

Maquina standard equipada com quatro
agregados de fresagem. Para usinagem de
2 pegas com 2 ranhuras por peca. Grande
mesa em aluminio fundido. Tamanho de
malhetes W-1/-2/-3. Ajuste de distancia
entre fresas de 32a 100mm.

Funcionamento

0 ciclo é acionado a pedal. Depois do
ajuste da peca as fresagem sao efetuadas
de acordo com a profundida definida. No
final do ciclo, o agregado de fresagem
volta a sua posigao inicial. Atualizacdo e
parada dos motores automéaticos. Todos os
ajustes sdao manuais, distancia de fresas

ajustavel com ajuda de um medidor
digital.

Dados Técnicos

Valor de Conexdo

3ph/N/PE 230,400V

50/60Hz 4.0 kw

Ar pneumatico

6 Bar

Motor 1000 W
Agregado de fresagem Velocidade de rotacdo 34000 1/.mm
° Controle pneumético
1. Topo a 45 p "
i . Ajuste pneumatico
2. Ajuste da profundidade Altura de passo 210 mm
da fresa Profundidade de fresagem ~ 0-115 mm
3. Aspiracdo Aspiracdo 9100 mm
Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3/
Dimensoes 1000/750/1500 mm
Peso 215kg
Referéncia W 108 3000




PP 2-32 / PP 2-65

Fresadora Pneumatica

00U W 8880

Maquina standard equipada
com quatro motores. Grande
mesa em aluminio fundido.
Fresagem de duas pecas com
duas ranhuras. Tamanho de
malhetes W-1/-2/-3., W4 em
opcdo. Distancia fixa entre
fresas de 32 ou 65mm. A
pedido outras distancias
disponiveis.

Dados Técnicos

PP 2-32

PP 2-65

Valor de Conexdo

3ph/N/PE 230/400V

1ph/N/PE 230V

50/60Hz 4.0 kw

50/60Hz 2.2 kw

Ar pneumatico 6 Bar 6 Bar

Motor 1000 W 530V
Velocidade de rotacao 34000 1/min 29000 1/min
Controle pneumatico pneumatico
Altura de passo 210 mm 150 mm
Prof. de fresagem 0-115 mm 0-115 mm
Aspiragao $100 mm 100 mm

Tamanho de Malhetes

W-1/-2/-3 4 opgao

W-1/-2/-3 4 opgao

Dimensdes 1000/750/1500 mm 1000/750/1500 mm
Peso 235kg 160kg
Referéncia W 108 2000 W108 1000

PP 2

Fresadora Pneumatica

00U oSB0EQ0n

Maquina standard equipada
com dois motores e uma
grande mesa em aluminio
fundido. Fresagem de duas
pecas com uma ranhura.
Tamanho dos malhetes
W-1/-2/-3. W-4 em opcdo

Funcionamento

A méquina é ligada através
de um pedal. A peca é
fixada, a fresagem é
realizada de acordo com a

profundidade definida. No final do ciclo, o agregado de

fresagem volta a sua posicdoinicial. Regularizagdo e parada

dos motores automaticos.

Dados Técnicos

Valor de Conexdo 1ph/N/PE 230V

50/60Hz 2.0 kw

Ar pneumatico 6 Bar

Motor 2 x 1000 W
Velocidade de rotacdo 34000 1/min
Controle pneumatico

Ajuste pneumatico

Altura de passo 150 mm
Profundidade de fresagem0-115 mm
Aspiracao 3100 mm

Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3. 4 opgao
Dimensdes 1000/750/1500 mm
Peso 158kg

Referéncia W 108 000

PP 2-VARIANTE

Fresadora Pneumatica

PP 2-VH / PP 2-H

Maquina projetada para usinagem
de elementos de pequenas
armacdes de muros cortina.
Equipada com uma grande mesa
em aluminio fundido com suporte
elevado. Fresagem de uma
ranhura por ciclo.

PP 2-FR

Méaquina projetada para
assemblagem em marcenarias que
realiza trabalhos diversos
utilizando os malhetes Hoffmann
e tarugos. Equipada com uma
grande mesa em aluminio fundido
e de 2 x 3 agregados de fresagem
e de 2 x 2 agregados de furagdo.

PP 2-H-DB

Méaquina projetada para
assemblagem em marcenarias que
realiza trabalhos diversos
utilizando os malhetes Hoffmann
e Cavilhas. Equipada com uma
grande mesa em aluminio fundido
e de 1 agregado de fresagem
horizontal e de 2 agregados de
furacdo multi-brocas.

-
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MS 35-SF

Maquina combinada com serracao e fresagem

00 0 fEo0S00 A0DE | ~

Maquina de alta precisdo, serracdo a 45°, com Otimo corte sem fragmentos. Usinagem das
duas faces do perfil com fresagem simples ou duplo da ranhura para assemblagem por malhetes
W-1/-2/-3 em somente um ciclo. Secdo maxi 90 x 90 mm. Pode ser utilizada para o corte e
ajuste de comprimento,ombreira, molduras e quadros em madeira, em aluminio ou em PVC
dentro dos angulos de +/- 45°.

Funcionamento
> Posicionamnetoda peca contra o suporte de ajuste do comprimento

> Ligar o ciclo acionando o comando bipolar e serracdo da peca.

> Serracdo a 45° de cima para baixo

> Deslocamento da mesa de corte para permitir a passagem dos agregados

= e

de fresagem paraa fresagem de uma ou de duas ranhuras.

Volta da mesa em posicdo inicial. As pecas podem ser retiradas.
Colocando o perfil contra o suporte de ajuste do comprimento, o ciclo
seguinte pode ser lancado.

0 ajuste da definicdo de comprimento se faz com a ajuda eletronica com visor digital.
Os dois agregados de fresagem funciona automaticamente

Dados Técnicos

Valor de Conexdo 3ph/N/PE 230/400V Secgdo maxi 90 x 90mn
50/60Hz 5.4 kw Lamina de serra 350 mm x 30mm
Ar pneumatico 6 Bar Prof. de fresagem 0-70mm
Motor Serra 2 x 2.2 k/alesage 30mm Aspiracao 2 x 120 mm
Motor de fresagem 2 x 0.5 kw/Pinca de 6 mm Tamanho de Malhetes W-1/-2/-3
Velocidade de rotacdo serra 3000 t/min Dimensdes 1470/950/1620 mm
fresa 24000 t/mn Peso 680kg
Controle SPS

Ajuste pneumatico Referéncia M 107 0000




0 ajuste a 45° sempre representou garantia de qualidade dentro do dominio da madeira.

Por esse motivo, uma das particularidades da serra MS35 SF reside em uma técnica desenvolvida por Hoffmann e que intervém positivamente no declinio da lamina. Fornecendo um corte
perfeito sem detrito. Esse perfeccionismo oferece uma grande importancia quando as duas superficie adjacentes sdo visiveis.

Para obter esse corte perfeito e uma fresagem otimazada, assim que um ciclo sem vibragdes, os agregados sao montados sobre um chassi robusto pesando aproximadamente 700 kgs. Um
suporte de parade de detrito especial, impede os fragmentos durante o trabalho. 0 nivel sonoro da maquina é baixo o que oferece um conforto de trabalho.

Serra dubla a 45° Detalhes da maquina

Mesa em aluminio fundido

Correias de transmissdao

Localizagdo de laminas

Aspiracdo

RN W N

Parada de fagmentos

Opcao Serracdo de 1. Pressor ajustavel (8 pecas) com 5. Controle do painel
Serragao/ alta precisdo ponta de borracha 6. Parada de Urgéncia
Furacédo e trabalho . . . . .
¢ . 2. Laminas carbure de alta qualidade 7. Motores High Speed a re-envio de
segurizado
3. Visor digital de ajuste do angulo
comprimento 8. Fresas
4. Posto de trabalho 9. Aspiracao

Ajustagem a 45° técnica qualitativa que é utilizada dentro de muitos dominios como: quadros, mobiliarios, molduras, travessa, quadro de portas, janelas, brinquedos em madeira, construcao
de sauna, etc. Dentro de todos esses dominios, observamos sempre a precisao e a estabilidade dentro do tempo. Os cortes precisos efetuados com a serra MS 35 representa a primeira
condicdo de um ajustagem perfeito com a ajuda de um malhete Hoffmann. E simples, rapido e eficaz.

-
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MS 35

Serra a duas laminas gémeas a 45°

Ld

Serra a 45° de alta precisdo com um corte preciso e sem arrancamento, em somente um ciclo. Sec¢ao maxi 90
x 90 mm. Explicitamente associadas com controles simples para o trabalho simples e sequra. Posto de
comando racional e segurado.

Pode ser utilizado para decotar e colocar um comprimento de face fechada, molduras, quadro de madeira, em
aluminios ou em PVC, dentro de um angulo de +/-45°.

Todas as medidas e dngulos de corte de -45 a +45°, sdo visivel eletronicamente. A técnica consistente a
amortecer as oscilagdes das ldminas, garante um corte de alta preciséo.

Funcionamento

> Posicionamento da peca contra o apoio de ajuste ao comprimento.

> Inicializacdo do ciclo acionando o comando bipolar e serragao da peca

> Serragdo a 45° de cima para baixo

> Os pressores si abrem. As pecas podem ser retiradas.

> Colocando o perfil contrao esteio de ajuste de comprimento, o ciclo seguinte pode ser lancado.

Dados Técnicos

Valor de Conexdo 3ph/N/PE 230/400V
50/60Hz 4.4 kw
Ar pneumatico 6 Bar
Motor Serra 2 x 2.2 kW
Alesagem 30mm
Motor de fresagem 2x 0.5kw/Pinca de 6mm
Velocidade de rotacdo serm 3000 t/min
Controle/Serracdo pneumatico/pneumatico
Seccdo maxi 90 x 90mn
Lamina de serra ?¥350 mm x 30mm
Aspiracio 2 x 9120 mm 1. Sistema de medida digital
Dimensodes 1470/950/1620 mm 2. Topo
Peso 620kg 3. Topo a 45°
Referéncia M 105 0000 4. Posto de comando

HOFFEAMN




MS 35-F

Serra a duas ldaminas gémeas a 45°

Ld

Especificamente projetado para o
processamento de perfiles de janelas. Serracao
a 45° de alta precisdo com um corte preciso e
sem arrancamento em somente um ciclo,
projetada para o corte de perfiles para janelas.
Seccdo maxi 90 x 90 mm. Explicitamente
associadas com controles simples’para o
trabalho simples’ e seguras.

Opcao

1. Suporte especial para os comprimentos de
perfiles até 4000mm.

2. Gabarito especial para os perfiles aluminio

TN

Concepcdo e funcionamento idéntico a MS 35
(Pag. 28)

Dados Técnicos

Valor de Conexao

3ph/N/PE 230,400V

50/60Hz 4.4 kw

Ar pneumatico

6 Bar

Motor

Serra 2 x 2.2 kW

Alesagem 30mm

Motor de fresagem

2x 0.5 kw/Pinca de 6mm

Velocidade de rotacdo serm

3000 t/min

Controle/Serragdo pneumatico/pneumatico
Sec¢do maxi 90 x 90mm

Lamina de serra 2 350 mm x 30mm
Aspiragao 2 x 9120 mm

Dimensdes CPA 1470/950/1620 mm
Peso 620kg

Referéncia M 105 0000F

Paralela de comprimento

Atratividade e
Seguridade

Trabalho segurado com a Serra MS35

-
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A atratividade de janelas em madeira depende em parte dos precos do mercado em relacdo aos
produtos concorrentes. E muito importante poder usar uma técnica de producio permitindo uma
reducdo de custos.

Graca as técnicas de produgao Hoffmann, esse objetivo pode ser atingido. As marcenarias, podem
fabricar um produto de alto nivel oferecendo bom pregos, tendo o denominador comum, o
ajustamento a 45° de abertura e dormente com aajuda dos malhetes Hoffmann, garantia de
seguridade e de durabilidade no tempo.

Para realizar um ajustamento firme e sélido, é necessario também uma boa maquina. Todas as
maquinas Hoffmann equipadas com serras, tem exames com certificados de tipo CE. Isso significa
uma seguranga maxima parao usuario. Vocé pode contar com nossa atencdo particular dentro
desse dominio.

’: E=3

0 capd de protecao se colocano
lugar quando é lancadao ciclo.
No final ele levanta

Corte preciso sem

Sistema de apoio paraos
arrancamentos. perfiles até 4000mm.
automaticamente. Ele permite

uma visdo das operacoes,

protege dos residuos e oferece

mais conforto de utilizacao.
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MX 5 NC

Centro de Usinagem a comando numérico
Serracao, fresagem e furacao

LOO U8 WlwteRO0

Compromisso perfeito para realizar cortes a 45°, as fresagens, e as furacdes para o ajustamento.
Configuracdo ideal para a producdo de janelas e portas, enquadramentos, e também os elementos
mobilidrios e de fachadas cortinam.

Software convivial: Todas as usinagens programavel. O comprimento é indicado no écran tactil de
10.4 “; ele pode também ser selecionado dentro dos programas registrados. Chave USB permite de
lancar os programas pré-projetados diretamente dentro da maquina. Programacdo livre das

localizacdes das fresas e da furacdo, também do sentido horizontal, vertical ou combinado. Por
exemplo fresagem de 3 ranhuras e 2 furos por face.

Tamanhos dos malhetes utilizados W1/-2/-3. Para os

didmetros de furos de 6/8/10mm. Seccdo maxi axial
X 140mm e axial Z 120mm.

Dados Técnicos

Valor de Conexdo 3ph/N/PE 230/400V 50/60Hz 7.4 kw

Ar pneumatico

6 Bar

Motor Serra/fresa/furos

2 x 2.2 kW/ 4 x 0.75kw

Velocidade de rotacdo S/F/F

3000/12000/18000 t/mn

Lamina de serra

@ 400 mm x 30mm x 3.2

Controle serragao

SPS pneumatico/pneumético

Capacidade Lamina

x 140mm / Z 120mm

Profundidade fresagem/furos

75mm / 30mm (@ 6/8/10mm

Tamanho dos Malhetes

W-1/-2/-3.

Dimensdes CPA

3540/1000/1520 mm

Peso

520kg

Referéncia

M 100 0700




Nossa experiéncia dos anos passados, as necessidades do mercado e principalmente as sugestdes de nossos clientes, levou-nos a
desenvolver uma nova maquina MX 5 NC. Programagdo simples e intuitiva. Flexibilidade e qualidade dos componentes foi o objetivo do
projeto dessa maquina. Uma méaquina para diversas utilizacdes.

Programacao livre de posicdes  Sistema de medida a Leitura de codigo Otimizacao de
de fresagem e de furacao teletransmissao de barras comprimento de corte

S
t-d/\

Mesa de Posto de
encaminhamento comando
convivial
e seqgurado
Sistema para Ajuste de
pequeno angulo
comprimento automatizado

Eficaz: O ciclo da maquina permite de usinarduas pecas ao mesmo tempo; o corte do comprimento desejado, fresagem das ranhuras e por fim a furacao
dos tarugos para consolidar a ajustagem.

-
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MX 2

Centro de corte e fresagem.

LO U DedceSn

Méquina permitindo de fazer um corte preciso a 45° e a fresagem de

uma ou duas ranhuras por face e em um ciclo. Largura maxi dos

profiles 140mm. A cabeca mével, ajuste manual até 3000mm. A
medida ajusta-se coma ajuda de uma régua ( Escala ) ou por um
sistema de medida digital (opcdo). As operagdes de corte, fresagem,
sdo asseguradas por um ciclo pneumatico. As cabecas sdo orientadas

de +67/0°/-45°.

Tamanhos de malhetes recomendados W1/-2/-3. Para a produgdo de
elementos de portas, quadros, molduras, e também elementos e

mobiliario.

Dados Técnicos

Ligacdo electrica

3ph/N/PE 230/400V 50/60Hz 6.6 kw

Ligacdo pneumatico

6 Bar

Motor Serra/fresa

2 x 2.2 kW/ 4 x 0.5kw

Velocidade de rotacdo S/F

3000/29000 t/mn

Disco de serra

@ 330 mm x 30mm x 3.2

Controle corte

pneumatico/pneumatico

Profundidade de fresagem 75mm

Tamanho dos Malhetes W-1/-2/-3.
Dimensdes CPA 3540/1000/1520 mm
Peso 480kg

Referéncia M 100 0500

3. Motores de
fresagem

Unidade de corte

Diagrama de corte

1. Suporte com elementos de
corte 4. Regra de diferencga
2. Cabecas de fresagem



MX 3

Centro de usinagem serracao, furagao

L0 DE0&

Maquina permitindo de fazer um corte preciso a 45° e o furo para
colocar dois tarugos em somente um ciclo. Largura maxima de profiles
140mm. A cabeca mobile, se movimenta até 3000mm. A medida si faz
com a ajuda de uma régua ou por um sistema de medida digital
(opgdo). As operacdes de serragdo e furacdo sao asseguradas por um
ciclo pneumatico. As cabecas sdo orientadas de +67/0°/-45°.

Para os didmetros de furacdo de 6/8/10 mm. Para a producdo de
elementos de portas, quadros, molduras e também para elementos

-
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mobiliarios.

Variante:

1. Pecas a comprimento definido

2. Material em barra

Dados Técnicos

Valor de Conexdo

3ph/N/PE 230/400V 50/60Hz 6.6 kw

Ar pneumatico

6 Bar

Motor Serra/fresa

2 x 2.2 kW/ 4 x 1.1kw

Velocidade de rotacdo S/P

3000/10000 t/mn

Lamina de serra

@ 330 mm x 30mm x 3.2

Controle serragdo

SPS/pneumatico

Capacidade Serra

voir diagrama

Profundidade de furagdo

30 mm (@ 6/8/10 mm)

Dimensdes CPA

3540/1000/1520 mm

Peso

480kg

Referéncia

M 100 0600

Painel de comando
com parada de
urgéncia

Unidade de serracdo
1. Protecdo da ldmina 3. Motor de movimento
2. Furacao 4. Régua de espaco
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Escritorio de estudo de projetos e solucdes especificas adaptadas para o cliente

Simples e genial

Acontece sempre que as maquinas estandar, apesar de ter uma grande flexibilidade, nem sempre corresponde as exigéncias especificas de nossos clientes. Nesse caso, é importante de criar

maquinas especiais com ciclos e configuracdes apropriadas as diferentes usinagem desejadas.

0 centro de estudos Hoffmann é particularmente competente para a concepcéo e a realizacdo de maquinas destinadas a serragdo, fresagem e/ou furacao. Ele esta igualmente habilitado a

realizar e desenvolver a pedido; processos incluindo softwares para otimizar o conjunto das operagdes.

A competéncia Know How de Hoffmann se encontra dentro dos seguintes dominio.

> Elemento de construcdo (janelas, portas de entrada, armacao, muros cortina, jardim Inverno.
> Fabricacdo de moveis (cozinha, armarios, fachadas, mesas, camas)
> Acessorios de moveis, bases, quadros

Producgdo especial como: Saunas, caixdo, revestimentos de solo etc.
> Elementos de muros e de divisorias.

Regra geral, devem ser incluidos na
presente fase de técnicas de producdes
com maquinas possuindo varios eixos
numerados. A utilizacdo sera que mais
confortavel, especialmente ao software
de controle e de programacdo baseado
em Windows com écran tactil.

S0 7.215 - Fresadora automatica com cinco eixos



Hoffmann atua sempre como empreendedor geral, quando se age de ajustamento eficaz dentro da construcdo. O campo de aplicacdo se estende do acabamento de moveis, (fachadas,
habilhamento, quadros, molduras) as fachadas de casas e de jardim de inverno, (armacdo e muros cortinas), a fabricagdo de portas (quadros, molduras) as janelas de madeira, madeira/aluminio
e PVC (ajustagem de angulos dormentes e abertos), a usinagem de vigas até na producédo de pecas para trabalho de obras estrutural (solos, divisérias e armacdo). Dentro desse ultimo exemplo,

a ajustagem por malhetes ndo é obrigatéria, e podem ser substituidas por solugdes classicas como os tarugos.

Solucoes para
serragao

Solucoes para
a fresagem

Solucoes para
a furacao

Solucgdes para as
técnicas de ajustagem

Solucdes para
produgdo continua

A técnica Hoffmann permite de serrar
as pecas de 10mm a 600mm de
largura. Para nés é muito importante
ter um corte preciso sem
arrancamento e um angulo perfeito
sobre todo o comprimento de corte. A
escolha de laminas, a velocidades de
rotacao, e também a localidade de
diferentes unidades, sdo definidas em
funcdo dos dados fornecidos pelo
cliente. Isso nos permite de responder
a suas exigéncias.

Nossa experiéncia nesses Gltimos 20
anos, nos permitiu de adquirir uma
mestria dentro do dominio de
fresagem. Nos fresamos suas pecas de
maneira precisa e sem arrancamento.
Nos podemos projetar maquinas para
todo tipo de trabalho conforme sua
solicitacao como: fresagem em
diferentes niveis, com ferramentas
especiais e em associagao com outras
usinagens.

Nos temos elaborado paravocé,
diferentes solucdes para a furagao
simples, com multi-brocas ou em
combinacdo com serracdo e fresagem
para os malhetes.

A assemblagem de angulos é uma
operacao elementaria dentro das
profissdes do ramo da madeira, dentro
da qual inimeras técnicas sao
propostas. 0 sistema de ajustagem
Hoffmann oferece indmeras
possibilidades desde do pequeno
quadro aos muros cortina. As
maquinas sao projetadas e fabricadas
segundo os imperativos e
necessidades que nossdo pedidas.

Para nosso centro de estudos e de nossos técnicos, seus desejos sdo ordens. As palavras de ordens de nosso trabalho de desenvolvimento sdo:
otimizacao, racionalizacao, rendimentos, seguridade qualitativa e reducao de custos.

Nesse 21° seculo, os clientes espera
produtos inovares dentro do dominio
de moveis, janelas, portas e também
da construcdo. Isso gera maquinas
multifuncionais. N6s podemos realizar
maquinas combinadas para aserracao,
fresagem, furacdo com armazenagem
de alimentacao, direcionamento
automatico de pecas e comando
numerado.

-
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S0 7.174

Centro de Usinagem Serracao e fresagem

LoD W

Maquina especial para a serragao
e a fresagem de diversas secgdes
e comprimentos.

Caracteristicas particulares

> Axe principal para realizaro comprimento

> Transmissdo servo-acionamentos

> Gestdo do ciclo SPS com notificacdo de erros

> Armazém

> Mesa de trabalho

> Pinca de encaminhamento para posicionar a peca
> Pinca adaptavel a 13 secdo diferente

Tamanhos das pecas
Largura 20mm - 120mm, comprimento 375mm - 2500 mm, altura 10 mm - 60mm

SO 7.165

Automato de serracdo e de furacao Duo

¥l

Maquina especial projetada
para a usinagem de jamba de
portas com uma largura maxi
de 450mm.

Caracteristicas particulares
> Para jambas de portas direitas e esquerda
> 1 eixo principal para realizar o comprimento
> 2 eixos secundarios para os topos de posicionamento
> Gestdo do ciclo SPS com notificagdo de erros
> Selegdo dos angulos de corte-90°/45° ou 45°/45°
> Furacao com 2 x 15 cabecas de furos
Arrancamento automatico dos detritos

Tamanhos das pecas
Largura até 500mm, comprimento até 2800mm




50 7.215

Fresadora automatica cinco eixos

0o

Maquina especial projetada para
usinagem de ldminas de solos de
terraco, associando com o
sistema de ajustamento ,FOX,
sem ferramentas e sem
parafusos. Usinagem lateral e
frontal de l@minas em somente
um ciclo.

Caracteristicas particulares

>

>

>

>

Armazém de aprovisionamento podendo conter, segundo o tamanho, de 20 a 30 ldminas
Encaminhamento automatico das laminas de terraco

Usinagem lateral e frontal por ciclo

No final do primeiro ciclo, as pecas sdo retornadas a 180° e substituida dentro do armazém
Ejecdo automatica das pecas usinada sobre a mesa de recepcao

Rendimento ate 250 m2 porequipe de trabalho

Grande seguridade de trabalho e grande precisdo de usinagem

Gestdo do ciclo SPS com notificacdo de erros

Motorizagao de alta freqiiéncia

Dimensoes das laminas de terraco
Largura 80mm - 150 mm, comprimento 450 mm - 1300 mm, altura 22mm - 38mm

50 7.211

Maquina automatica Serracdo e furacao

LoD W

-
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Maquina especial projetada para a
serragdo e a furacdo de grandes
perfis como por exemplo a usinagem
das partes dos caixdes em somente
um ciclo a exemplo: fundo, tampa,

os laterais, a cabeca e o pé. A
serracdo é efetuada em dois
angulos, direito e em obliquo.

Caracteristicas particulares

> 4 eixos numerados para o ajuste de dngulo de serracdo nas duas extremidades

> 1 eixo numerado para o deslocamento da direita e da esquerda das cabecas de usinagem

> 1 eixo pequeno para aajuste da medida do comprimento (medida de pecas pequenas)

> Duas mesas de encaminhamento com rolos para o transporte de detritos

> Gestdo do ciclo SPS com écran tactil de cor 10"

> Transmissdo servo controle

> Gestdo do conjunto de parametros de comprimento, angulo de corte horizontal e vertical, de
furos, e também de parametros de gestdo da mesa de trabalho e das ldminas(ripas) de
encaminhamento

Tamanhos das pecas
Comprimento 250 - 2200mm - largura 50 - 650mm
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S0 7.128

Centro de Usinagem Serracao-fresagem automatizado

L0 W

Maquina inteiramente
automatizada para a serracao
e a fresagem de perfis
especiais. Equipada de um
armazém especial podendo

receber dois profiles
diferentes e encaminhamento
de pecas automatizada.

Caracteristicas particulares

> Armazém de alimentagdo com capacidade de 20 a 30 pecas

> Andar de separacao de perfis

> Encaminhamento automatico das pecas do armazém paraa maquina
> Serragdo e fresagem em somente um ciclo

> Saida das pecas acabadas no suporte de rolamento

> Rendimento: até 2000 pecas

> Gestdo do ciclo SPS com indicacdo de erros

> Motorizacdo de alta frequéncia

Tamanhos das pecas
Largura 20mm - 45mm, comprimento 100mm - 300mm

S0 7.146

Centro de Usinagem serracao/fresagem/furacao

LOO We

Maquina especial para aserracao,

fresagem e furacdo para os perfis
janelas com ajuste manual do
comprimento e selecgdo
de um ou dois furos e
de uma ou de dois

ranhuras por ciclo.

Caracteristicas particulares

> Programa de usinagem para diferentes configuracdes de fresagem e de furacdo
> Suporte para troca rapidade perfis

> Possibilidade de acrescentar um chanfro

> Gestdo do ciclo SPS com indicacdo de erros

> Conexdo internete em opcao

> Motorizacdo alta frequéncia

> Rendimento: até 640 pecas

Dimensoes das pecas
Largura 20 - 90mm, comprimento 420 - 2800 mm, altura 25mm - 90 mm



ELA 2 - Posicionamento numeérico

Sistema de Suporte sobre mesa com ou sem rolos

Suporte de posicionamento automatico podendo ser em conjunto com uma
serra, uma fresadora ou uma furadeira. Posicionamento da peca mais rapido e
maior precisdo durante a usinagem (menos erros e menos desperdicio).
Estrutura de base estavel equipado de uma mesa com rolos sélidos e um
acabamento de qualidade. Todas as pecas sao montadas sobre rolamentos para
um funcionamento sem arrancamentos e regularidade do carrinho diferentes
larguras de mesas sdo propostas.

Caracteristicas particulares

>

>

\

v Vv VvV Vv

Gestdo do ciclo com ajuda de um ecran tactil de 5.4"
Entrada de dados simplificadas

Grande velocidade de deslocamento

Construcédo robusta

Contador de pecas integradas

Possibilidade de registro de até 99 programas

Porte de chave USB para um programa externo

Posto de comando Esteira de deslocamento com
guia e batentes

Dados Técnicos

Transmissao de dados via

Bluetooth p.ex. barras em vidro

Valor de conexdo 220V

Ecran 120 x 150 mm
Comprimento atil 3000+ mm
Comprimento total 3600 mm
Nivel de protecgao IP-54
Referéncia M 310 000

-
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Acessorios

Fresadora e Serras com duas [dminas geméas

0Os acessorios de origem Hoffmann oferece solugdes técnicas. Vocé pode solicitar para
diferentes utilizagdes, como por exemplo: Suportes especiais, de pecas de ajuste
adicionalmente, especiais dos enrolamentos do motor, etc.

Fresadoras

Motores
230V 50/60 Hz

Motor 530/1000/1700 W
Motor RF 1000/1100 W regulavel
Motor SF 500 W

Motor de Angulo

Paralela direita
Calibre de ajuste integrado

Fresas

Fresas de carbure duro 6,35 mm
W-16,0/6.35 mm  Fresa HL
W-2 6,0/6.35 mm  Fresa HL
W-36,0/6.35 mm  Fresa HM
W-4 8,0/9.5mm Fresa HM

Paralelas interior
Jogo Completo

Comprimentos especiais

W-1, 6,00 mm  HM comp. especial
W-2, 6,00 mm  HM comp. especial
W-3, 6,00 mm  HM comp. especial
W-4, 8,00 mm  HM comp. especial

Fresas diamante

W-1, 6,00 mm  HM Fresa diamante
W-2, 6,00 mm  HM Fresa diamante
W-3, 6,00 mm  HM Fresa diamante
W-4, 8,00 mm  HM Fresa diamante

Esquadro ajustavel

Limitador de carreira

Parador de estilhas

X-line, MU/PU/PP-series

Paralela a 22,5°/30°/45°

G

Pequeno limitador
de limite

Didmetro 6.00
Diametro 6.35
Diametro 8.00

Régua para prolongamento
de mesa




Mesa especial giratoria Suporte/angulo para degrau ~ Mesa de movimento Porca para pinca Indicador Laser

Para trabalho de diferentes angulos Para fresagem horizontal adaptavel Porca para motor 0,5/1,0 KW Funciona com bateria (3 V)
em todas as maquinas Hoffmann

Serras a duas Paralelo pneumatico Paralelo manual Paralela a 45° Paralela direita
[dminas geméas

Lamina de Serra Tensor horizontal Guia anti-lascas
Standard

Sistema de
indicador digital

Guia anti-lascas, MS-35
Guia anti-lascas, MS-35-SF

ACESSORIOS
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Uma profusao de malhetes

Ajustagem para janelas, fachadas com vidros, portas e elementos de construgao

A Ajustagem a 45° foi reconhecida ha muito tempo, oferecendo uma qualidade
segura e solida. O sistema de ajustagem Hoffmann é utilizado também sobre os
ajustes finais. Isso é em parte devido a sua grande resisténcia de

estabilidade de sua forma, e de outro lado pela rapidez quando siinicia a

fase da fabricacao.

Observando uma solicitacdo de solugdes surgindo do mercado nacional e
internacional, Hoffmann tomou a iniciativa de desenvolver técnicas de
ajustagem dentro do dominio da construcdo. Desenvolvendo assim os ajustes
para janelas, portas, quadros, pare-closes, esquadramento, e tambhém a
ajustagem de muros cortinas e de fachadas vitrinas.

Hoffmann oferece alem de um produto, um servigo que compreende as
necessidades especificas e as configuragdes do sistema de ajustagem; as técnicas
de producdo e também as maquinas complementarias. 0 ponto centraldo conjunto do
procedimento de fabricacdo e do acabamento é constituido pelas operacdes de serracao,
fresagem e furacdo.

Exemplos de utilizacdo do sistema de ajustagem Hoffmann para as janelas, as fachadas vitrinas,
as portas e para o acabamento dos elementos de construcao.

Janelas, portas e fachadas Construcdes interiores Outdoor
> Construcdo de muros cortina > Revestimentos de solos em madeira para o > Batentes de portas (45° ou 90°) > Decks de terracos
> Fachadas vitrinas, jardim de inverno interior e areas de jogos > Divisorias > Terragos parquete
> Portas janelas e de balcdo > Revestimentos de muros e de divisorias > Escadas > Sistema de ldminas de terraco
Portas de entrada > Cornijas, bases > Rampas e corrimdes > Solos para alas, piscinas e solarium
> Portas de correr > Enquadramentos Particularidade: Sistema FOX multi-
> Marcenarias centralizadas > Revestimento de portas e de janelas funcional para solos em madeira (ver pig. 11).



Ajustagem de anqulos

Técnica e producao

Hoffmann oferece maquinas destinadas a assumir a rentabilidade e a efetividade de producdo de quadros ajustado com a ajuda de malhetes.
0 posicionamento das ranhuras para os malhetes, como a furacdo para as cavilhas, sua quantidade e o sentido de orientacdo, podem variar
em funcdo de secgdes, como por exemplo paraa produgao de janelas em IV 68/IV 78/IV 88/IV 98 etc.

Abertura de Janela Dormente de Janelas Configuracdes de fresagem e Para um trabalho eficaz
de furacao para seus sistemas Hoffmann MS35-SF e PP2-NC

A Fabricacao

Serracdo a 45° de dormentes, Colagem de cantos, ajustagem e Montagem da cobertura Serracdo a 45° de abertuna, Abertura ajustada com vitrina
fresagem de ranhuras, furacao e aperto com o malhete Hoffmann aluminio fresagem de ranhuras para os e junta tripla, pronta para ser
colocacdo de cavilhas malhetes, furacdo e colocar no instalada...acabada!

lugar as cavilhas

ELEMENTOS DE CONSTRUCGCAO

FACHADAS

JANELAS
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Ajustagem de muros cortina

Técnica e producao

D e sua diversidade arquitetural, os projetos de muros cortinas dentro das fachadas modernas, sdo submetidos a uma
multitude de exigéncias. Desse modo a qualidade do ajuntamento e também os métodos de producdo representam critérios
decisivos para garantiruma seguranca e uma 6tima rentabilidade.

Seguranca do sistema validado para certificagoes.

Graca ao certifico do instituto alemao de técnicas de construcao, o malhete Hoffmann, ganha em cada dia racionalidade e
em seguranca, como sistema de ajustagem. A combinacdo do malhete com as cavilhas é a solucdo ideal, podendo garantir
uma resisténcia fora de normas, para a construcdo de muros cortina e dando a eles uma seguranga de uma estabilidade
perfeita. A certificacdo é validada para as seccdes de perfiles de 50mm de largura. Isso nos permite de alinhar nossa
producdo sobre a tendéncia atual, que deseja que os perfiles seja menosimposto para preservar um real estética.

Ganho de tempo e Precisdo - Solidezes

A associacdo malhetes mais cavilhas procura um real ganho de tempo na producao. Depois de encolar e assim que o malhete
é enfiado, podemos continuar o ciclo de fabricagdao sem tempo de parada. A ajustagem é perfeitamente vedada e depois de
algum tempo definitivamente fixado. E possivel também de fazer a montagem de diferentes elementos no atelier ou também
realizar a montagem na obra. Os custos de transportes podem assim ser reduzidos.

A fabricacao

Fazendo o comprimento dos Ajustagem com ajuda do Aparafusar os suportes Montagem de perfils de
perfils, fresagem das ranhurs malhete W4 de um de vidragem recobrimento...acabado!
e furagdo para as cavilhas comprimento em relagao

(com ajuda de um gabari ou com a secgao.

de uma fresadora/furadora)

Ajustagem de muros
cortina malhete
W4 e 3 cavilhas

Dentro do objetivo de asseqgurar uma fabricacdo racional,
Hoffmann propde uma série de maquinas que podem ser
adaptadas aos critérios de exigéncia dos clientes.

Para um trabalho efetivo

PU 2-VH Gabari de furos



Fabricacao de portas

Técnica e producao

0 Malhete Hoffmann faz oficio de ajustagem, na
fabricacao de quadros e de armacéo de portas,
representando assim uma solucdo de esperteza.
Podendo assim ajustar em alguns minutos os
quadros e armagdes de portas, sem nenhum
problema. A forma dupla do malhete, as duas
partes a ajustar sdo apertadas com precisdo e
ajustadas definitivamente. A economia de tempo
em relacdo ao encolamento tradicional, é levada
em conta, pois a montagem pode ser feita na
obra. O tempo de espera é suprimido.

Outros dominios de aplicagdo: quadros,
enquadramento, armagoes...

A fabricacao

Exemplo de maquina projetada a pedido: a
fresadora/furadora SO 7.178 para usinagem
de quadros em kit em somente um ciclo.

Equipamento:

> 3 cabecas milti brocas para os furos de
dobradicas

> 1 agregado de fresagem para os buracos
de fechaduras

> 1 estagdo de furagao

> 2 agregados de fresagem para os
malhetes

T

Construcao de Ossaturas

Técnica e producao

A concepcdo de grandes armacdes
é constantemente em evolucado.
As partes situadas sob a armacdo
do telhado sdo consideradas como
a ossatura do telhado, podendo
assim serem ajustadas com o
malhete W-4.

St David Shopping Hall
A Cardife / GB

As pecas portantes parao
revestimento dos telhados
com painel ignifugo, sdo
compostas de quadros de
construcdo classicas.

0 Malhete W-4 assegura uma ajustagem exato de pecas
portantes em adaptando-as perfeitamente entre elas,
permitindo assim uma ajustagem plana dos painéis.

ELEMENTOS DE CONSTRUCGCAO
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CERTIFICADOS E SEGURIDADES DE MAQUINAS

Sua Seguranca

Autorizacao

Certificado de Aptitude
Instituto Alemao CEBTP
De Construcao Testes AEV

T R
i

Autorizacao de utilizacdo
Deliberado para janelas ajustada a
45° Do Malhete W4 dentro da -
Resisténcia ao vento Construcdo
em geral - Vedado ao ar

> W-4 em PA - Estanque a agua

> W-4 e carvalho laminado colado

46

Certificado

usabilidade
Direction Regionale
Ile-De-France (Franca)

Aprovacao de janelas com
esquadrias
> Resisténcia a carga de vento,

contra torgdo estatica, contra
esforgo vertical

> Permeabilidade aoar,
estanqueidade a forte chuva

Certificados e Seguridades de Maquinas

Certificado

de Aptitude
eph
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Teste

Furacao

Miami Dade County,
Florida (USA)

Deliberado para janelas
Ajustadas a 45°

> Resisténcia ao vento
> Vedado ao ar eéaqua
> Coeficiente isolacao UW

(chassis) e UF (quadro)

Deliberado para janelas
ajustadas a 45° para as regides
sob ameacadas de furacdo.

> Pressao e depressdo
> Estanque a aqua
> Estanque a ar e agua Sob

vento violento

A satisfacdo de nossos clientes é nossa primeira preocupac¢do. Nossa preocupacdo é a sua seguranca de trabalho em todos seus projetos. Para isso, nos solicitamos testes dos
malhetes Hoffmann e também de nossas maquinas, aos organismos agregados, e mundialmente conhecidos, e também pelos laboratérios de controle.

Prémio de Inovacao
Da Regiao do
Baden-Wurttemberg

URKUND -

Prémio especial de inovacdo
dentro do dominio da técnica
de maquina



Certificado
DGUV

Informacoes e
Servicos pos-venda

Hoje a reacdo e a flexibilidade sdo as exigéncias que encontramos dentro
de todos os dominios, inclusivo o nosso. Dentro de nosso interesse, nés
propomos aos nossos clientes as informacdes sobre nossos produtos e

Nnossos parcei ros.

Certificado Certificado
BG TUV
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HOFFMANN

Hoffmann GmbH Maschinenbau

Mergelgrube 5 - D-76646 Bruchsal

Telefon +49 (0) 72 51 - 95 440
Telefax +49 (0) 72 51 - 95 44 44

Home www.hoffmann-schwalbe.de
E-Mail info@hoffmann-schwalbe.de

Sujeito a modificagdes técnicas.
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Sousa Santos, Lda.

Av. D Manuel I - 1696
PT 4585-013 - Baltar - Portugal

Tél. +351 224155064

Fax. +351 224112118
Home www.sousa-santos.pt
E-Mail sousa-santos@sapo.pt

...Melhor conexdo do mundo!

...realizacdo...mantwill.com...
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